Tecnologia XCell® Pulse

Deteccion del modo de falla durante la

prueba de verificacion—Comparacion de

tecnologias

The Safety Company

Boletin técnico

Realizar una prueba de verificacion antes de cada dia de uso es una prdctica altamente recomendada para
los detectores portdtiles de gases. En este boletin se identifican los potenciales modos de falla que pueden
presentarse durante las pruebas de verificacion, y se compara la deteccion de fallas mediante el uso de distintos
métodos de prueba de verificacion. Ademds, se identifican ofertas competitivas para probar que la tecnologia
XCell Pulse ofrece la primera prueba de verificacion auténoma del mundo.
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Seccion cruzada del sensor XCell

No se verifica No se verifica

El sensor y los componentes
electrénicos estdn o no estén
funcionando—ninguna correccion,
ninguna evaluacion del
funcionamiento del sensor.

No es una verificacion precisa.

Los sensores estan o no estan
funcionando—ninguna correccion,
ninguna evaluacion del
funcionamiento del sensor.

No es una verificacion precisa.

Se verifica

INFORMACION CONFIDENCIAL

Porque toda vida tiene un propasito...




‘ Falla potencial

Pérdida de contacto

Del instrumento al
ASIC/procesador del sensor

Del ASIC* al ER!

Del ASIC* al ET?

Del ASIC* al CE?

Exposicion prolongada a baja
humedad— el sensor se seca

Exposicion prolongada a
alta humedad—ET se
encharca provocando

lentitud en la respuesta

Condiciones de humedad por
condensacion—Ila membrana
de difusion del gas se
encharca, bloquea la entrada
del gas objetivo—sensor
bloqueado

Membranas de entrada del
instrumento obstruidas con
material extraino

Degradacion quimica o
envenenamiento del
sensor/electrodo de trabajo

Exposicion extrema
ones por fuera del
rango normal

Agotamiento de la capacidad
del sensor debido a bajo nivel
de electrolito

Rasgaduras en la membrana
causan el bloqueo de la ruta
de flujo

Agotamiento de la capacidad
del sensor debido a una
respuesta catalitica mas

baja—envejecimiento

Tipo

Prueba de verificacion autonoma con
tecnologia XCell Pulse digital

Pérdida de la senal digital detectada por
el instrumento. Error instantaneo debido
a una falla del enlace de comunicacién.

Desviacion del punto de referencia de-
tectada por el ASIC.

Falla del control de pulso; el control de
pulso detecta una conduccidn iénica
entre ETy CE.

Falla del control de flujo.

Falla del control de pulso; el control de
pulso detecta una conduccién iénica
entre ETy CE.

Falla del control de pulso; el control de
pulso detecta una conduccion iénica
entre ETy CE.

El control de pulso es correcto, pero el
control de flujo falla debido a la lentitud
de la respuesta.

El control de pulso es correcto, pero el
control de flujo falla debido a la lentitud
de la respuesta o a la falta de esta.

El control de pulso es correcto, pero
el control de flujo falla debido a un
resultado bajo o nulo.

Correccion de la sensibilidad de salida
dentro de los parametros configurados.
En caso de situacion extrema, falla el
control de pulso debido a la pérdida de
sensibilidad.

Ningun efecto en H,S.

Falla del control de pulso; el control de
pulso detecta una conduccion iénica
entre ETy CE.

Falla del control de flujo.

Correccién de la sensibilidad de salida
dentro de los parametros configurados.
En caso de situacion extrema, falla el
control de pulso debido a la pérdida de
sensibilidad.

Prueba de verificacion de gas con
sensor XCell digital

El sensor no responde.

Desviacion del punto de referencia:
detectada por el ASIC. La prueba de
verificacion fallara debido a valores de
calibracién inexactos.

Falla de la prueba de verificacion—
ningun resultado.

N/A

Falla de la prueba de verificacion—
ningun resultado.

Falla de la prueba de verificacién si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracién.

Falla de la prueba de verificacién si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracion.

Falla de la prueba de verificacién puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
Sensor.

Falla de la prueba de verificacion puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
sensor.

Falla de la prueba de verificacion debido
a la pérdida de sensibilidad.

Ningun efecto en H,S.

Falla de la prueba de verificacion si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracion.

Falla de la prueba de verificacion puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
Sensor.

Falla de la prueba de verificacion debido
a la pérdida de sensibilidad.
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Prueba de verificacion de gas
analdgica

Falla de la prueba de verificacion—
ningun resultado.

El instrumento podria detectar un
punto de referencia diferente de cero,
suponiendo que la desviacion del punto
de referencia sea suficiente, y la prueba
de verificacion fallara debido a valores
de calibracion inexactos.

Falla de la prueba de verificacion—
ningun resultado.

N/A

Falla de la prueba de verificacion—
ningun resultado.

Falla de la prueba de verificacién si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracion.

Falla de la prueba de verificacién si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracion.

Falla de la prueba de verificacién puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
sensor.

Falla de la prueba de verificacion puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
sensor.

Falla de la prueba de verificacion debido
a la pérdida de sensibilidad.

Susceptibilidad a pérdida de
sensibilidad, lo que supone la falla
de la prueba de verificacion.

Falla de la prueba de verificacion si la
sensibilidad se desvia suficientemente
del valor anterior de calibracion.

Falla de la prueba de verificacion puesto
que el gas no consigue llegar hasta el
sensor.

Falla de la prueba de verificacion debido
a la pérdida de sensibilidad.

*El ASIC del sensor XCell de MSA es un microprocesador de aplicacién especifica integrado en cada uno de los sensores XCell. Otros sensores pueden tener un chip o un circuito de memoria, pero no un ASIC.

" Electrodo de referencia
2 Electrodo de trabajo
3 Contraelectrodo

Nota: Este boletin proporciona tinicamente una descripcion general de los pro-
ductos ilustrados. Si bien se describan los usos y funciones de los productos, no
debe permitirse bajo ninguna circunstancia que estos sean utilizados por per-
sonas sin la debida formacion o capacitacion y sin haber leido detenidamente y
comprendido las instrucciones de uso con las respectivas advertencias y re-
comendaciones. Solo alli se encuentra la informacion detallada
completa para el correcto uso y cuidado de estos productos.
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